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(57) Abstract 

The invention conoems a composite tdade (I) com- 
prising a snbstiate strip (2) jaovidhig die Uade vddi its roam 
mechanical properdes, an iatesfm coating (3X bonded to one 
suriace of said substrate, and adapted on die odier suifaoe, 
in particular, in shape, for sliding contact with a medium 
relatively mobile wldi tespect to said blade, said inteifece 
coadng (3) extending longiftidinally along said Uade diiec^ 
tion, and transversely ftom at least one kmgltudbial edge 
(3a) and at least over one (2a) of the strip surfisces. In com- 
bbiadon, die intraface coating (3) has, in optical mkracopy 
scale, a laminated stnictuie onnprising seveial clementaiy 
layers not less than IS |im fliick, coherently bound to one 
anoduT, and at least two elementary layers each comprise 
for die most part by weight a crystalline or amoiplKMis ce- 
ramic phase of magneli type, compiising at least a dtaninm 
compomid statisdciJly cotrespoindfaig to any one of die fcrf- 
lowing sub-^cfaksmetiic formulae, namely: T1 Oy, with 
1 .8 t y < 2; Tl Nz, with O J t 1 : T1 C^x wifli 0^ t X < 1 . 




(57)Abr^ 



Lame composite (1) oomisienam une bande (2) d^m substrat conf&ant ^ ladlte lame ressentld de m ptopil6t6s mtonlquea, im 
teveumm (3) d'intBiia^a^ li^ d'mi €6t6 audit 8ub^^ 

(4) en moQ vcment Tclatif par Tsppari h ladlte lame, ledit revetemmt d'intexft^age (3) «*6teiidant i nngftintifiiitwi^f nt aelon la direction de ladlte 
lame, et transvenalemeat ^ partir d'ao mdns im boid kmgl^^ En comhinalson, 

d*une pan le iev£t»nent d'intinfacage (3) a, & I'^chelle de la mkroscople opdque, ime Btrucbire lamdiuie conqxntant ptusleim couches 
6temeiitaires d'^aisaem- au phis dgak d 15 fim, U6es de madte cohfonte les um aux aimes, et d'autze part au mdin deux coiiches 
a^mentahes compremwrn cbacune m^taiiement en poids ime i^iase c6ramique cristalline oa amoxphe de 9pe magndlle, ccmipnnant au 
mollis un compost de titane i6pondaiit statistiquanent h Tune qudoonque des fiumtiles 80itt-«toeddom6lriqae8 auivantes, ft savdn H Oy. 
avecUty<2.TlNz,avecO>Stz<l.TtCx,avec0^tx<l> 
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LAME COMPOSITE, POUVANT TROUVER APPLICATION DAIMS 

DIFFERENTS DOMAtNES TECHNIQUES OU INDUSTRIELS, 
IMOTAMMENT DANS L'INDUSTRIE PAPETIERE ET LIMPRIMERIE 

5 La pr6sente Invention concerne une lame composite, pouvant 

trouver application dans dlff6rents domaines techniques ou industrials, 
notamment dans Tindustrie papeti6re, ou rimprimerie. 

De maniSre generate, et connue en soi, les lames composites 
consid6r6es par la pr6sente invention comprennent :-- 
10 - une bande d'un substrat confdrant A la lame composite Tessentiel de 
ses propri6t6s mficaniques, notamment en termes de tenue m6canique, 
souplesse, etc... ; 

- et un revfitement d'interfagage. li^ d'un c6t6 au substrat de la bande« 
directement ou indirectement, et adapte de I'autre c6t§, notamment en 
15 forme, S un contact giissant avec un milieu en mouvement relatif par 
rapport d la lame, ce milieu pouvant avoir diff^rentes consistances, 
solide. liquide, visqueuse ou pateuse ; ce revetement d'interfagage 
s'6tend longitudinaiement selon la direction de la lame, et 
transversalement A partir d'au moins un bord longitudinal, identique ou 
20 different du bord longitudinal de la bande du substrat, et au moins sur 
Tune des faces de cette meme bande. 

La prgsente invention est maintenant introduite, dSfinle, d6crite 
et expllcltee par rapport A Tindustrie papeti6re, dans laquelle une lame 
composite telle que d6finie pr6c6demment peut etre utilis6e : 
25 • en contact giissant avec une matldre de couchage en mouvement relatif 
par rapport d la lame, auquel cas 11 s*agit d'une racle ou raclette, ou 
encore d'une lame dite "doctor b/ade", par example pour le nettoyage 
des cylindres, bien connue de i*homme du metier dans Tindustrie 
papeti6re ; 

30 - ou au contact direct de la surface externe et dure d'un cylindre 
{"yankeel, auquel cas il s'agit d'un racloir, ou d'une lame de crSpage, 
ou encore d'une lame de nettoyage, ^galement bien connue de I'homme 
du metier dans Tindustrie papetidre. 

S'agissant plus paniculidrement des lames composites de 
35 couchage, les propri6t6s ou caractSristlques du revetement d'interfagage 
sont particulidrement importantes pour obtenir un couchage rSpondant aux 
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exigences de Tindustrie papetidre, par axemple en termes d'§paisseur, 
d'homog6n6it6, et d*dtat de surface. Ainsi, la matiSre de couchage ou 
''sauce de couchage", se comportant comme un fluide non newtonien, les 
valeurs du coefficient de frottement et de la tension superficielle du 
5 revetement d'interfagage par rapport d la sauce de couchage sont tr6s 
importantes, car ces caract6ristiques influencent le taux de cisaillement de 
la sauce de couchage. lequel determine d son tour la r6gularit6 ou 
homog6n6it6 du couchage finalement obtenu. De mfime, la porosit6 du 
mat6riau de contact du revfitement d'Interfapage joue un r6le pr6pond6rant 

10 pour obtenir un couchage de bonne quality. 

Le revdtement d'interfapage et/ou le ou les mat6riaux qui le 
constituent dolvent r6pondre en definitive d un ensemble d 'exigences 
particuliferement sdveres, rfisultant aussi bien de leur proc6d6 d'obtention, 
que de leurs conditions de mise en oeuvre dans leurs applications ou 

15 utilisations. 

Certaines de ces exigences sont antagonistes. 
Ainsi la lame composite doit demeurer souple, d'une part pour 
6tre manipul6e plus facllement sur des longueurs unitaires qui peuvent 6tre 
particullSrement Importantes, et d 'autre part pour "absorbdr" plus 
20 facllement en utilisation toutes irr6gularites en 6paisseur du milieu en 
mouvement, glissant sur le revgtement d'interfapage. Mais en mSme 
temps, ce dernier doit demeurer particull6rement dur, pour rSsister en 
termes d'usure^ le plus longtemps possible, au frottement continu avec le 
milieu en mouvement trait6 par la lame composite, en paniculier au 
25 vofsinage des bordures de laize. 

En g6n6ra\, pour de telles lames composites, duretd et 
souplesse s*opposent, en particuller parce qu'un matdriau de contact 
- relatlvement dur ne dispose de pratiquement aucune Slasticitd sous tension 
ou sous contrainte. et par consequent se fissure ou "^s'dcaille" en cas de 
30 flexion de la lame composite par exemple. 

La pr^sente invention a done pour objet une lame composite 
telle que d6finie pr6c6demment, conciliant duret6 et souplesse. et 
permettant d 'obtenir en definitive une lame composite d hautes 
performances. 

35 Selon la pr6sente Invention, on a dScouvert que la contradiction 

pr6c6demment soulignde pouvait dtre reconclli6e par le choix et la 
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coopdration de deux caractdristiques, la premiere tenant d la structure fine 
du revgtement dMnterfagage, et la seconde tenant d la composition du ou 
des mat6rlaux constitutifs dudit revdtement. 

Selon la pr6sente Invention, en combinaison, d'une part le 
5 rev6tement d'interfagage a, par exemple d i'dchelle d'observation de la 
microscopie optlque traditlonnelle, une structure iamellaire comportant 
plusieurs couches 6l6nientaires d'^paisseur au plus ^gale d 15 |/m, Ii6es de 
maniSre coh6rente les unes aux autres, et d 'autre part au moins deux 
couches 6l6nnentaires comprennent chacune nnajoritairement en poids une 
10 phase c6ramjque cristalline ou amorphe de type magn6lie, comprenant au 
moins un compost de titane r6pondant statistiquement d Tune quelconque 
des formules sous-5toechlom6triques sulvantes, d savotr ; 

- Ti Oy, avec 1 ,8 I y < 2 

- Ti Nz, avec 0,5 Iz < 1 
15 - Ti Cx, avec 0,5 Ix < 1 

Une telle structure peut 6tre mise en evidence et caract^ris^e 
quant d sa formule statistique stoechiom6trique. par les techniques 
d'analyse radlocristallographique, de microscopie 6lectronique d balayage, 
et avec une microsonde. 

20 Selon la presente invention, on a en effet d6couvert que tout 

rev§tement d'interfagage ayant la structure et la composition d6finie 
pr^c^demment prdsente a la fois souplesse et duret6 en raison de sa 
structure Iamellaire lubrifi^e par la phase c6ramiqu6 de type magnolia. 

Une lame composite selon Tinvention peut presenter d titre 

25 additionnel au moins Tune des caractSristlques techniques suivantes : 

- cheque couche 6l6mentaire comprend minoritairement en poids du titane 
mfitallrque ; par exemple cheque couche 6l6mentaire comprend 
comp16mentairement en poids du titane mdtallique ; d titre d'exempte 
cheque couche 6l6mentaire comprend un coeur constitu6 par du titane 

30 metallique, de part et d*autre duquel sont distributes deux sous- 
couches de phase c^ramique de type magntlie ; 

- toutes les couches 6l6mentalres du revStemem d'interfaQage pr6sentent 
chacune au moins Tune quelconque des caractSristiques techniques 
d6finies pr6c6demment ; 

35 - rtpaisseur de cheque couche titmentaire du revdtement dNnterfapage 
a, dans la zone active de la lame selon la longueur et/ou la largeur de 
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cette dernidre, une 6paisseur comprise entre 1 et 15 //m, et 
pr6f^rehtiellement 6gale d environ 3 //m ; 

- le matdrlau lannellaire du revfitement d'interfa?age a une masse 
sp6cifique au moins 6gaie d 4000 kg/m^, et pr6f6rentiellement comprise 

5 entre 4050 et 5000 kg/m3 ; 

- ia duretd du revdtement dMnterfagage est au moins 6gale d 700 Hv 
(0,3 daN), prdfdrentiellement dgale d 1000 Hv (0,3 daN). 

Des lames composites telles que dfefinles precedemment 
peuvent etre obtenues avec tout proc6d6 de projection d chaud d'un 
10 materiau d'apport d l'6tat divis6, et sous forme solide, notamment en 
poudre. Par "mat6riau d'apport", on entend tout mat6riau comprenant a 
r^tat 6l6mentaire et/ou sous forme de compos6 tous les constituents 
chimiques requis pour aboutir au terme de la projectioii d chaud, y compris 
aprds transformation ou reaction chimlque lors de la projection d chaud, d 
15 la composition des couches 6l6mentaires du rev6tement d'lnterfapage, 
pr6c6d6mment ddfinie. 

Pr6f6rentiellement, selon Tinvention, on met en oeuvre un 
proc6d6 de projection d chaud particulier, dit HVOF, selon les modalit6s 
gSnerales suivantes : 
20 (a) on dispose de la bande ayant une longueur au moins egale d celle de 
la lame composite & fabriquer, dont le bord longitudinal est rectifiS, et 
dont la face de reception du rev3tement d'interfapage est d^capee ; 
(b) on dispose du materiau d'apport tel que precedemment defini, 
comprenant du titane ; 
25 (c) on projette d chaud, sur la face d6cap§e, le materiau d*apport, avec 
un flux d'un v6hicule gazeux et chaud, pour obtenir le revgtement 
dMnterfapage ; 

(d) on rectifie 6v6ntue1lement le revStement d'Interfagage. 

Selon la presente invention, d*une part I'dtape de projection est 

30 r£p6tSe au moins deux fois, prSf^rentiellement 50 d 300 fois, par exemple 
environ 200 fois, pour obtenir autant de fois, et done plusieurs couches 
didmentaires successives, superpos6es et \\6es les unes aux autres de 
manifere coh6rente, et d 'autre part pour chaque 6tape de projection 
r^pdtde le flux du vdhicule gazeux et chaud de r^tape {c) est une flamme 

35 de combustion d vitesse supersonique, selon la technique dite HVOF 
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I "high velocity oxy fuel"), en utilfsant un gaz comburant, et un carburant 
gazeux, par exemple du m§thane. 

La pr^sente invention est maintenant d^crite par r6f6rence au 
dessin annexe, dans lequel : 
5 - la figure 1 repr6sente une vue en coupe d'une lame connposite selon 
rinvention, telle qu*utills6e pour un couchage sur une bande de papier ; 

- la figure 2 repr6sente une vue de dessus de la lame composite, dans sa 
. position repr6sentee a la figure 1, et avant son utilisation. 

De manifere traditionnelle, une iame composite 1 comprend : 
10 - une bande 2 d'un substrat m6tallique conf6rant d la lame Tessentiel de 
ses propri^t^s m6caniques ; 

- un revfitement 3 d'interfapage, 116 d'un c6t6 au substrat de la bande 2, 
et adapts de I'autre c6t6, notamment en forme et en dimensions, au 
contact glissant avec la sauce de couchage 4 en mouvement relatif par 

15 rapport d la lame ; le rev6tement d'interfapage 3 s'dtend 
longltudlnalement selon la direction de la lame, c'est-d*dire 
perpendiculairement au plan de la figure 1, et transversa lament, c*est-d- 
dire vers le bas et dans le plan de la figure 1, h parttr d'au moins un 
bord longitudinal 3a, et au moins sur I'une 2a des faces de la bande. 
20 En fonction des paramfetres de couchage, et de Tequipement, 

notamment porte^lame, dans lequel est mont6e la lame composite, 
rhomme du m6tier sait adapter, et a d6crjt diff^rents profits, notamment 
en biseau, du revStement 3 d'lnterfapage, et 6ventuellement de la 
bande 2 du substrat, adaptds I'un d Tautre et aux conditions de couchage 
25 requises. 

Conform6ment d Tinvention, c'est le revdtement 
d*lnterfagage 3» qui est conforme d la prdsente invention, et prdsente une 
ou piusieurs des caract6ristique$ techniques d^flnies et d^crites 
pr6c6demment, qui ne seront done pas r^p^t^es. 

30 Comme montr§ k la figure 1, le rev6tement de contact 3 adhere 

directement au substrat de la bande 2. Le substrat de la bande 2 est 
constitu6 par au moins un acier, par exemple par un acier trempe, ayant 
une nuance telle qu'utilis^e pour la fabrication de ressorts. 

Le bord longitudinal 3a du rev§tement d'interfagage 3 est aligns 

35 ou superposd avec le bord 2c longitudinal de la bande 2. 
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6 

Le revetement d'interfapage 3 s'6tend transversalement sur la 
face 2a de la bande 2, depuis le bord d'entr6e 3a jusqu'a un bord de 
sortie 3c. Bien entendu, ce revdtement d'lnterfa^age 3 peut ©galement 
s'dtendre sur I'autre face 2b de la bande 2. 
5 A tltre de varlante, le revfitement d'Interfapage 3 peut 6tre M d 

la bande 2 par une couche imermddtaire adhesive appropride, quolque le 
d6pat direct du mat6riau d'apport sur ie substrat de la bande 2 constltue 
une modality pr6f6rentielle de I'lnventlon. 

S'agissant du rev§tement d'interfacage, la ou les 
10 caract6ristiques d'interfapage de la lame. contr6l6es ou r6gl6es par des 
essais de routine de dlff6rentes structures lamellaires et/ou compositions 
des couches 6l6mentaires, sont : 

- la porosity du revfitement 3 d'interfapage, exprim6e en pourcentage de 
la surface interne par rapport d la surface apparente de revdtement 

IS d'interfapage ; par exemple cette porositd est infdrieure 4 5 %, en 
particulier pour ne pas provoquer de micro-rayures au couchage ; 

- et/ou le coefficient de frottement du revfitement 3 d'tnterfagage par 
rapport au milieu 4 en mouvement ; 

- et/ou la moui)labilit6 dynamique de la surface externa 3b du revfitement 
20 dMnterfacage 3, au contact du milieu 4 en mouvement ; 

- et/ou la duret6 du revfitement d'interfagage 3 pr6f6rentiellement ; cette 
duret6 peut varier de 700 S 1 100 Hv (0,3 daN), 

A tltre d'exemple, une lame composite r6pondant aux 
caract^ristiques pr«c6dentes a 6t€ obtenue seion le proc6de suivant : 
25 - on part d'une bande m6tallique 2, constitute par un acier a 1 % 
carbone, trempt et revenu, dont la durett est de 550 Hv (0,3 daN), et 
la resistance d la rupture de 1750 N/m* ; cette bande a une tpaisseur 
de 0,5 mm et une longueur de 100 mm ; 

- cette bande m6tallique est pr6alablement sabl6e, sur la face d rev§tlr ; 
30 - on prepare un mat6riau d'apport, par melange homog6ne de titane et 

d'oxyde de titane (anatase et/ou magndlie), respectivement dans des 
proportions pond6rales de 40 70 % et de 30 a 60 % ; le mfilange 
obtenu est fritt6 puis broy6 pour obtenir une poudre ayant une 
granulomdtrie de 15 d 100//m ; 
35 - avec un tquipement HVOF {"High Velocity Oxygen Flame"), et en 
mettant en oeuvre une combustion d'un gaz combustible ou- carburant 
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avec de Toxygdne, et avec les paramStres op6ratolres d§finis ci-dessus, 
on depose en plusieurs passes, le mat6riau d'apport obtenu 
pr6c6demment sur la bande 2 pr6c6demment d6crite, pour obtenir un 
revStement d'interfapage dans ia zone active de la lame ; les 
5 caracT^ristiques finales de ce revdtement sont ajust6es en r6glant, le 
d6bit de la poudre du mat6rlau d'apport, et le d6blt du gaz combustible 
et/ou du gaz comburant, de I'^quipement HVOF ; avec une proportion 
5ous-stoechiom6trjque de l'oxyg6ne comburant, la combustion HVOF 
s'effectue en conditions r6ductrlces, n6cessalres d Tobtention de la 
10 phase magnelle de I'oxyde de titane, d§ficitalre en oxygdne ; on 
effectue 200 passes, avec un refroidissement puissant, par circulation 
continue et en boucle de la bande m6tallique devant la buse HVOF. 

Le revdtement d'interfagage ainsi obtenu pr6sente en particulier 
une duret6 de Tordre de 1000 Hv (0,3 dalM), avec une porosit6 inf6rieure 
15 ou 6ga\e d 5 %, et une 6paisseur totale de 300ji/m, chaque couche 
6l§mentaire ayant une dpatsseur de Tordre de 3 /jm. 

Avec le proc6d6 decrlt pr6c6demment, la iame obtenue 
pr6sente une souplesse d la flexion, exprimee par le diamStre minimum, 
d'un cylindre sur lequel ladite lame peut 6tre enroul6e sans fissuration du 
20 revdtement d'interfapage, au moins dgale d 25 cm, de preference 6gale d 
30 cm. 

La pr^sente invention peut 6galement 6tre appliqu6e d toute 
piSce soumise d une flexion, d des chocs, et d une usure intense, par 
example la jante d'une roue de bicyclette. 

25 A ce titre Tinvention concerne aussi une pidce comprenant un 

substrat confdrant d ladite piSce I'essentiel de ses propri6t6s mScaniques, 
un jrev§tement d'interfagage, 116 d'un cOt6 audit substrat, et adapts de 
Tautre cdtfi d un contact gllssant avec un organe d'usure, caract^risSe en 
ce que, en combinaison, d'une part le revfitement dMnterfagage a, S 

30 I'^chelle de la microscopie optique, une structure lamellaire comportant 
plusieurs couches dlSmentaires d'^paisseur au plus egale d 15 //m, li^es de 
manidre coh^rente les unes aux autres, et d'autre part au moins deux 
couches eidmentaires comprennent chacune majoritairement en poids une 
phase cdramique cristalline ou amorphe de type magndlie, comprenant au 

35 moins un compost de titane r^pondant statistiquement d i'une quelconque 
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des formules sous-stoechiomStriques suivantes, d savoir : 

- Tl Oy, avec 1,8 < 2 
• Ti Nz, avec 0,5 ^ z < 1 

- Ti Cx, avec 0,5 < x < 1 
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REVENDICATIONS 

1) Lame composite (1) comprehant une bande (2) d'un 
substrat conf^rant d ladite lame Tessentiel de ses propri^t^s mficaniques, 
un revgtement (3) d'interfagage, \\6 d'un c6t6 audit substrat, et adapts de 

5 i'autre c6t6, notamment en forme, d un contact glissant avec un milieu (4) 
en mouvement relatif par rapport d ladite lame, ledit revStement 
d'interfapage (3) s'etendant longitudinalement selon la direction de ladite 
lame, et transversa lement ci partir d'au moins un bord longitudinal (3a), et 
au moins sur Tune {2a) des faces de la bande, caract6ris6e en cp gu 'en 

10 comblnalson, d'une part le revfitement d'interfagage (3) a, d rschelle de la 
microscopie optique, une structure lamellaire comportant plusieurs 
couches 6l6mentaires d'6paisseur au plus §gale d 15 //m, Ii6es de manifere 
coh^rente les unes aux autres, et d'autre part au moins deux couches 
6l6mentaires comprennent chacune maioritairement en poids une phase 

15 c6ramlque cristalline ou amorphe de type magn6lle, comprenant au moins 
un compose de titane r6pondant statistiquement d Tune quelconque des 
formules sous-stoechiom6trlques sulvantes, d savoir : 

- Tl Oy, avec 1,8 1 y < 2 

- Ti Nz, avec 0,5 I z < 1 
20 - Ti Cx, avec 0,5 I x < 1 

2) Lame selon la revendication 1, caracterisee en ce 
chaque couche ^l^mentaire comprend minoritairement en poids du titane 
mdtallique. 

3) Lame selon la revendication 2, caractdris6e en ce que 
25 chaque couche dldmentaire comprend compl6mentairement en poids du 

titane metallique. 

4) Lame selon la revendication 2 ou 3, caract6ris6e en ce 
que chaque couche 6lementaire comprend un coeur constitug par du titane 
m6tallique, de part et d'autre duquel sont distributes deux sous-couches 

30 de phase ctramique de type magntlie. 

5) Lame selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que 
toutes les couches didmentaires du revetement d'interfa9age repondent 
chacune d la definition de Tune quelconque des revendications 2 d 6. 

6) Lame selon la revendication 1, caractdriste en ce que 
35 chaque couche 6l6mentaire du revetement d'interfagage, a, dans la zone 

active de la lame et selon la longueur et/ou la largeur de cette dernidre, 
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une 6paisseur comprise entre 1 et 15 |/m, et preferentiellement egale d 
environ 3 pm. 

7) Lame selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que le 
mat6riaux lamellaire du revStement d'interfagage a une masse sp6cifique 

5 au molns ^gale d 4000 kg/m3. et pr6f6rentiellement comprise entre 4050 
et 5000 kg/m3. 

8) Lame seion la revendication 1, caract6ris6e en ce que la 
duret6 du revfitement d'interfapage est au moins 6gale d 
700 Hv (0,3 daN), pr6f6rentiellem€nt 6gate d 1000 Hv (0,3 daN. 

"•0 9) Lame selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que la 

souplesse a la flexion de ladite lame, exprimee par ie diametre minimum 
d'un cylindre sur lequel ladite lame peut §tre enroul6e sans fissuratlon du 
revfitement d'interfapage, est au moins 6gale a 25 cm, de pr6f6rence egale 
d 30 cm. 

15 10) Lame selon la revendication 1, caract6rise€ en ce que le 

revStement dMnterfapage (3) adh6re directement au substrat de la 
bande (2). 

1 1 } Lame selon la revendication 1 , caract6ris6e en ce que le 
revStement d'interfagage (3) est MS d la bande (2) par une couche 
intermSdiarre adhesive. 

12) Pi6ce comprenant un substrat conf6rant d ladite pi6ce 
Tessentiel de ses propriStes m6caniques, un revStement d'interfagage, liS 
. 20 d'un c6t6 audit substrat, et adapte de I'autre c6te a un contact glissant 
avec un organe d'usure, caracterlsS en ce que, en combinaison, d'une part 
le revStement d'interfagage a, S I'Schelle de la microscopic optique, une 
structure lamellaire comportant plusieurs couches SISmentaires d'Spaisseur 
au plus Sgale SIB pm, liSes de maniSre cohSrente les unes aux autres, et 

25 d'autre part au molns deux couches SISmentaires comprennent chacune 
majorltalrement en poids une phase cSramique cristalline ou amorphe de 
type magnSlIe, comprenant au moins un composS de titane rSpondant 
statistiquement a Tune quelconque des formule sous-stoechiomStriques 
suivantes, d savoir : 

30 . Ti Ov, avec 1,8 < y < 2 

- Ti N2, avec 0,5 < z < 1 

- Ti Cx, avec 0,5 ^ x < 1 
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13) Proc6d6 de fabrication d'une lame composite ID 
comprenant une bands (2) d'un substrat conf6rant d ladite lame I'essentiel 
de ses prapri6t6s mScanlques, un revgtement (3) d'interfapage, \\6 d'un 
c6t6 audit substrat, et adaptd de Tautre c6t6, notamment en forme, d un 

5 contact gllssant avec un milieu (4) en mouvement relatff par rapport d 
ladite lame, ledit revfitement d'interfagage (3) s'^tendant longitudinalement 
selon la direction de ladite lame, et transversalement d partir d'au moins 
un bord longitudinal (3a), et au moins sur Tune (2a) des faces de la bande, 
selon lequel : 

10 (a) on dispose de la bande (2) ayant une longueur au moins 6gale d celle 
de la lame composite d fabriquer, dont le bord longitudinal (3a) est 
rectifi^, et dont ladite face (2a) est d^cap^e ; 
(b) on dispose d*un matSriau d'apport« d V6xat divise et sous forme 
sollde, par exemple sous forme de poudre ; 
15 (0) on projette d ctiaud, sur la face (2a) d6cap6e, le matSriau d'apport, 
avec un flux d'un v6hlcule gazeux et chaud. pour obtenir le 
revetement dMnterfagage (3) ; 
(d) on rectifie 6ventuellement le rev§tement d'interfapage (3). 
caract6risee en ce que d'une part, Tfitape de projection est r6p6t6e au 
20 moins deux fois, pour obtenir au moins deux couches 6l6mentaires 
successives, superpos6es et Ii6es les unes aux autres de maniere 
coh^rente, et d 'autre part, pour cheque 6tape de projection r6p6t6e, le flux 
du vdhicule gazeux et chaud est une flamme de combustion d Vitesse 
supersonlque, selon la technique HVOF rHigh Velocity Oxy FueD. en 
25 utilisant un carburant et un comburant comprenant de i'oxygdne dans une 
proportion sous-stoechlomdtrique par rapport audit carburant* 

14) Proc6d6 selon la revendication 14, caract6ris6 en ce 
que r^tape de projection est r^p^t^e de 50 d 300tois« et 
prdfdrentieliement environ 200 fois. 

30 
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